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© Zur Bekampfung von sogenannten Olunfallen 
und zur schnellen Aufnahme des ausgetretenens 6ls 
Oder der olahnlichen Stoffe dient ein Verfahren, bet 
dem im Hochtemperaturbereich geblasene Glaswolie 
mit Silikon und einer als Bindemittel dienenden Star- 
ke hydrophobiert und gleichzeitig gebunden wird. 
Die entsprechend behandelte Glaswolie wird dann zu 
einem schneidfahigen, mattenformigen Gitterwerk 
zusammengefaBt und zweckmafiigeweise bei 150* 
C getrocknet. Die dann zusammenhangenden raum- 
lichen Gittermatten werden auf die belasteten Was- 
serstellen aufgebracht und dort bis zum Vollsaugen 
belassen, um dann mit dem aufgenommenen 6l 
zusammen zwischengelagert und anschlieBend me- 
chanisch oder thermisch entsorgt Oder wieder aufbe- 
reitet zu werden. Ein entsprechender Adsorber be- 
steht aus dieser feinfadrigen Glaswolie, die durch 
Umhullen von Silikon und Starke so vorbereitet und 
ausgebildet wird, daG anschlieBend eine Adsorption 
des Ols von der Wasseroberflache her oder von der 
Erdoberflache her moglich ist. 
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Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Vermei- 
dung oder zur Behebung der Verseuchung von 
Wasser und Erdboden durch 6l oder olahnliche 
Stoffe durch Aufbringen von hydrophobierten, anor- 
ganischen Fasern auf den gefahrdeten Bereich, 
Anlagern des gefahrdenden 6ls an die Fasern und 
Entsorgung durch Trennung von Fasern und Ol. 
Die Erfindung betrifft auBerdem einen Oladsorber 
zur Aufnahme von Ol oder olahnlichen Stoffen von 
der Wasser- oder Erdoberflache, bestehend aus 
anorganischen Fasern, die mit Silikon als Hydro- 
phobierungsmittel versehen sind. 

Mit immer groBer werdenden Oltransportern 
wird auch die Gefahrdung der Umwelt durch aus- 
laufendes Ol immer groBer. Im Rahmen von Olka- 
tastrophen der letzten Jahre sind ganze Kustenstri- 
che stark verunreinigt und das Leben im Meer 
unter den gefahrdeten Bereichen vollig vernichtet 
worden. Es hat von daher nicht an Versuchen ge- 
fehlt, das einmal ausgetretene 6l von der Wasser- 
oder Erdoberflache abzupumpen bzw. es dadurch 
zu neutralisieren, daB verschiedene Stoffe auf das 
Ol oder die olahnlichen Stoffe aufgespruht wird. 
Aus der FR-PS 2 646 189 ist es bekannt, hydro- 
phobierte Mineralfasern auf die Wasseroberflache 
zu blasen, wo diese Fasern Ol oder olahnliche 
Stoffe anlagern und aufnehmen sollen, damit dann 
das Gemisch abgehoben und entsorgt werden 
kann. Die Fasern, die relativ kurz ausgebildet sein 
sollen, werden mit einem Silikonol hydrophobiert. 
Die Zugabemenge liegt bei 0,5 bis 3 %. Nachteilig 
bei diesen bekannten Verfahren ist, daB die relativ 
kurzen Mineralfasern zum Absinken neigen, wenn 
sie nicht fruhgenug mit dem 6l in Verbindung 
treten konnen. Damit geht ein Teil des aufgeblase- 
nen Mineralfasermaterials verloren, bevor es uber- 
haupt erst aktiv werden kann. Die Verseuchung 
bzw. Verschmutzung des Meeresgrundes oder 
auch des Erdbodens ist damit erheblich. 

Die FR-PS 2 401 214 lehrt ebenfalls das Auf- 
nehmen von Ol durch Mineralfasern, wobei diese 
Mineralfasern vorher uber ein Bindemittel impreg- 
niert werden. Dieses Verfahren weist vergleichbare 
Nachteile, wie das aus der FR-PS 2 646 189 be- 
kannte Verfahren auf. 

Auch aus der GB-PS 1 235 463 ist ein Verfah- 
ren bekannt, bei dem das auf dem Wasser auflie- 
gende Ol uber anorganische Fasern aufgenommen 
werden soil, wobei die Fasern vorher mit einem 
wasserabstoBenden Material versehen sind. Die Fa- 
sern schwimmen auf dem Wasser und fUhren zum 
Anlagern des Ols, das dann durch Abbrennen von 
den Fasern wieder entfernt wird. Abgesehen davon, 
daS das einfache Abbrennen des von den Fasern 
aufgenommenen Ols volkswirtschaftlich nicht ver- 
tretbar ist, tritt allein schon durch das Verbrennen 
des Ols eine erhebliche Umweltbelastung auf. Dar- 
uber hinaus hat sich herausgestellt, daB es das 



Speichervermdgen von einfach auf die Wasser- 
oberflache aufgespruhten oder aufgelegten anorga- 
nischen Fasern nicht ausreicht, um die notigen 
Mengen an 6l kurzfristig und sicher vom Wasser 

5 abzunehmen und zwischenzulagern. Aufierdem ist 
das Ruckgewinnen der mit angelagertem Ol verse- 
henen Fasern recht aufwendig, wobei auch hier der 
schon weiter vorne genannte Effekt auftritt, daB 
namlich ein Teil der Fasern im Wasser absinkt 

10 Oder aus anderem Grunde nicht zuruckgewonnen 
werden kann. 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrun- 
de, ein schnell und sicher wirkendes Verfahren zur 
Bekampfung von Tankerunfallen u.a. Problemen 

75 sowie einen geeigneten Oladsorber zu schaffen, 
uber die eine insgesamt umweltschonende Entsor- 
gung des ausgetretenen Ols oder der olahnlichen 
Stoffe moglich wird. 

Die Aufgabe wird erfindungsgemaG dadurch 

20 gelost, daB im Hochtemperaturbereich geblasene 
Glaswolle mit Silikon und einer als Bindemittel die- 
nenden Starke (Polysacchariden) hydrophobiert 
und gleichzeitig gebunden wird, daB die entspre- 
chend behandelte Glaswolle zu einem schneidfahi- 

25 gen, mattenformigen Gitterwerk vor oder wahrend 
einer Trocknung bei 150' C zusammengefaflt und 
zusammenhangend auf die belastete Wasser- oder 
Erdoberflache aufgebracht und dort bis zum Voll- 
saugen belassen wird, woraufhin die weitgehend 

30 vollgesaugte Glaswolle aufgenommen und zwi- 
schengelagert wird, um anschlieBend einer mecha- 
nischen oder thermischen Trennung zugefuhrt zu 
werden. 

Mit einem derartigen Verfahren ist es moglich, 

35 auch bei groBeren Tankerunfallen oder sonstigen 
Belastungen der Umwelt ein zum Adsorbieren ge- 
eignete Glaswolle matte bzw. entsprechend viele 
derartiger Matten kurzfristig aufzubringen, um das 
ausgetretene Ol oder die olahnlichen Stoffe aufzu- 

40 nehmen, zu binden und dann abzutransportieren. 
Durch die kombinierte "Beschichtung" der einzel- 
nen Glaswollefaden ist sichergestellt, daB die ein- 
zelnen Faden anschlieBend nicht nur lose aufeinan- 
derliegen, sondern vielmehr das vorteilhafte Gitter- 

45 werk ergeben, das eine groBe Menge an Ol u.a. 
"Schadstoffen" aufnehmen kann. AuBerdem bietet 
dieses Gitterwerk die Moglichkeit, die einmal auf- 
genommenen Stoffe auch wirklich so zu binden, 
daB die Matten zuruckgewonnen und so lange zwi- 

50 schengelagert werden konnen, bis man mit der 
Endaufbereitung beginnen kann. Diese Endaufbe- 
reitung kann auf mechanischem und/oder thermi- 
schem Weg vollzogen werden, je nachdem, ob 
man die Glaswolle bzw. die entsprechenden Glas- 

55 wollegittermatten noch einmal einsetzen will oder 
nicht. Durch das "Zusammenbacken" der Glaswol- 
le bei rd. 150° C wird nicht nur der Trocknungsef- 
fekt beschleunigt, sondern es kommt auch zu einer 
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gewissen Reaktion des Silikons-/Starke-Gemisches 
mit den einzelnen Fasern. Die Starke ermoglicht 
ein gewisses Zusammenfassen bzw. Zusammen- 
kleben der einzelnen Fasern, so daB das beschrie- 
bene Gitterwerk zustande kommt, das der Matte 
die notige Stabilitat aber auch andererseits die 
Moglichkeit zum Anlagern des Ols oder der olahn- 
lichen Stoffe belaBt Die entsprechende Matte stellt 
ein raumliches Gitterwerk dar, das Ober Kapillarwir- 
kung und fur die Oladsorbierung sorgt. 

Ein vorteilhaftes raumliches Gitterwerk wird ins- 
besondere dadurch erreicht, daB der Wolie 7 bis 10 
% Silikon und Starke zugemischt wird, so daB die 
einzelnen Glasfaden die notwendige Stabilitat er- 
halten bzw. bewahren und vor allem auch ihre 
Lange, so daB das beschriebene gunstige Gitter- 
werk gewahrleistet ist. 

Den ausreichenden Klebeeffekt erreicht das 
Gemisch aus Silikon und Starke, wenn es im Ver- 
haltnis 94 bis 96 % Silikon zu 6 bis 4 % Starke 
gemischt und dann gemeinsam der Glaswolle zu- 
gegeben wird. Es zeigt sich dabei, daB durch den 
ja nachfolgenden TrocknungsprozeB eine Hartung 
eintritt, die dem Gitterwerk die groBe Oberflache 
belaBt, so daB entsprechende Mengen an 6l adsor- 
biert werden konnen. 

Um eine moglichst gleichmaBige Beschichtung 
der einzelnen Glasfasern zu gewahrleisten, sieht 
die Erfindung vor, daB vor oder beim Zusammenle- 
gen der Fasern Silikon und Starke auf die Fasern 
bzw. Faserstrange aufgespruht werden. Damit wird 
praktisch jede einzelne Faser erreicht, um sie ent- 
sprechend vorbehandelt dann der weiteren Bear- 
beitung zuzufuhren. Vorteilhaft ist daruber hinaus, 
daB die Fasern so bespruht werden, daB sich 
Tropfchen praktisch nicht bilden konnen, so daB 
wiederum eine gleichmaBige Beschichtung der ein- 
zelnen Fasern und ein entsprechendes Zusammen- 
legen moglich ist. Weiter vorne ist erlautert, daB 
ein schneidfahiges, mattenformiges Gitterwerk zu- 
sammengefugt werden soil, das dann optimal zur 
Adsorption des Ols geeignet ist. Um moglichst viel 
Flache vorzugeben und auch in gewisser Hinsicht 
einen groBen Hohlraum um die einzelnen Fasern 
herum, sieht die Erfindung vor, daB die bespruhten 
Fasern aufeinandergelegt und damit kompaktiert 
und dann bei ungefahr 150* C zusammengebak- 
ken werden. Damit ergibt sich ein loses, aber den- 
noch gut zu schneidendes und ein vorteilhaftes 
Gitterwerk ergebendes Gebilde. 

Will man eine hohere Rohdichte haben, so 
besteht die Moglichkeit, die Fasern nach dem Be- 
spruhen mit Silikon und Starke unter Zwangsfuh- 
rung zusammenzufassen und dann zusammenzu- 
backen, wobei diese Zwangsfuhrung schon aus- 
reicht, um das leichte Zusammenpressen zu errei- 
chen. 
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Eine groBe Oberflache einerseits und dennoch 
eine groBe Stabilitat andererseits wird bei einem 
derartigen Gitterwerk vorgegeben, wenn als Glas- 
wolle Weichglaswolle mit 5 bis 7 um Faserdurch- 

5 messer verwendet wird. Diese Feinglaswolle kann 
durch die beschriebene Vorbereitung auch so weit 
stabilisiert werden, daB die notwendigen Langen an 
Fasern erreicht und beibehalten werden, wodurch 
sich insgesamt gesehen das gleichmaBige und zur 

10 Aufnahme von groBen Mengen an 6l geeignete 
Gitterwerk ergibt. Es ist uberraschend, daB diese 
so ausgebildeten Gitterwerke eine Aufnahmekapa- 
zitat von 1 : 30 aufweisen. Ein Liter der Weichglas- 
wolle mit etwas 30 g Gewicht bindet 900 g Ol. Die 

75 entsprechend mit Ol getrankten Glaswollegittermat- 
ten konnen auf die unterschiedlichste Art und Wei- 
se entsorgt werden. Denkbar ist es dabei, die mit 
6l oder olahnlichen Stoffen weitgehend gesattigten 
Glaswollegittermatten Liber Pyrolyse oder direktes 

20 Ausgluhen bei ungefahr 850° C wieder vom 6l zu 
befreien. Dabei geht das Gias in Schmelze und 
kann dann vorteilhaft beispielsweise zum Weg- 
oder StraBenbau eingesetzt werden, wobei es vollig 
frei von Olruckstanden ist 

25 Eine weitere Moglichkeit ist die, die mit Ol 

oder olahnlichen Stoffen weitgehend gesattigten 
Glaswollegittermatten uber Zentrifugieren oder Zu- 
sammenpressen vom Ol zu befreien. Diese Entsor- 
gung hat den Vorteil, daB die Glaswollegittermatten 

30 im Prinzip erhalten werden und erneut zum Einsatz 
gebracht werden konnen. Dabei ist es unschadlich, 
wenn das Ol nicht zu 100 % aus den Glaswollegit- 
termatten herausgelost wird, sondern beispielswei- 
se nur zu 99 %. Der weitere Vorteil ist der, daB das 

35 Ol dann in bearbeitbarer Form zur Verfugung steht, 
wobei es eben darauf ankommt, in welchem Stadi- 
um es sich befunden hat, als es in die Umwelt 
freigesetzt wurde. Beim Zentrifugieren kann dabei 
vorteilhaft die Schwerkraft so eingestellt werden, 

40 daB auf die Standfestigkeit der Glaswollegittermat- 
ten Rucksicht genommen wird, so daB sie anschlie- 
Bend auch wirklich 100 %ig verfugbar bleiben. 

Dort, wo Olverbrennungsanlagen zur Verfugung 
stehen, deren Feuerung haufig durch Zusatzbrenn- 

45 stoffe unterstutzt werden muB, ist es von Vorteil, 
wenn die Glaswollegittermatten der Mullverbren- 
nung zugefuhrt, wo sie vollstandig zur Entsorgung 
kommen. Das Ol wird verbrannt, wobei die festen 
Ruckstande mit den festen Ruckstanden der Glas- 

50 wollegittermatten in die Asche gelangen, wahrend 
die ubrigen Reststoffe uber die Rauchgase mit 
ausgetragen und zusammen mit diesen entsorgt 
werden. 

Das Ausbreiten eines Olteppichs wird vorteil- 
55 haft dadurch unterbunden, daB die Glaswollegitter- 
matten in einen perforierten Schlauch eingescho- 
ben und mit diesem als veranderbare Barriere auf 
die Wasseroberflache aufgelegt werden. Durch die 
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Perforation kann das 6l an die Glaswollegittermat- 
ten herankommen, so daB sich diese damit fullen 
konnen. Der Schlauch selber kann aus einem Ma- 
terial gefertigt werden, das fur die Umwelt uber- 
haupt nicht belastet ist bzw. das durch irgendwel- 
che Schadstoffe nicht beeintrachtigt wird. Die Glas- 
wollegittermatten saugen sich nach und nach voll, 
so daB es zu einem gewissen Absinken des 
Schlauches mit den Glaswollegittermatten kommt, 
so daB neue Zonen der Matten in Beruhrung mit 
dem Ol kommen und dieses ebenfalls aufnehmen 
konnen. Das Ol selbst sorgt aber fur einen naturli- 
chen Auftrieb, so daB der Schlauch insgesamt nicht 
absinkt. Ist dann der Olbelag durch das Aufliegen 
weiterer Glaswollegittermatten auf die Wasserober- 
flache beseitigt, kann auch der Schlauch bzw. die 
Schlauchbarriere wieder entfemt und entsorgt wer- 
den. Auch hier ist es denkbar, durch Zusammenpr- 
essen Oder Zentrifugieren das Ol so weit auszutrei- 
ben, daB die Barriere dann anschlieBend wieder 
zum Einsatz gelangen kann. Die enorme Aufnah- 
mekapazitat der Barriere bzw. auch der aufgeleg- 
ten Mattenelemente garantiert ein unverzugliches 
AufreiBen des geschlossenen Olteppichs mit der 
Folge, daB zumindest ein Teil der notwendigen 
Sauerstoffzufuhr erfolgen kann. Die dann evtl. noch 
verbleibenden inselartigen Olfelder gewahrleisten 
dennoch den Erhalt des sich unter der Wasser- 
oberflache befindlichen Lebens jeglicher Art, so 
daB allein dadurch schon fruhzeitig eine Schonung 
der Umwelt einstellt. Denkbar ist es auch, einen 
derartigen Oladsorber als Dauereinrichtung urn 
Bohrinseln zu verlegen, so dafi evtl. freigesetzte 
Teilolfelder immer aufgefangen werden, ohne dafi 
die Gefahr besteht, daB sie uber die Wasserober- 
flache entkommen. Vorteilhaft ist der Einsatz derar- 
tiger Glaswollegittermatten in perforierten Schlau- 
chen auch deshalb, weil durch das fruhzeitige Auf- 
nehmen von Ol die Explosionsgefahr verringert 
bzw. ganz unterbunden wird. 

Oladsorber im erfindungsgemafien Sinne hat 
es im Stand der Technik bisher nicht gegeben. 
Nach den zum Stand der Technik zu zahlenden 
Schriften wie der FR-PS 2 646 189 werden jeweils 
anorganische Fasern, die hydrophobiert sind, ledig- 
lich auf das Wasser gestreut, ohne ihnen ein stabi- 
les GerOst bzw. ein Gitterwerk zu geben, das dann 
als Oladsorber erst zu bezeichnen ist. Urn einen 
solchen Oladsorber vorzugeben, der nach dem er- 
findungsgemaBen Verfahren einsetzbar ist, sieht 
die Erfindung vor, daB die im Hochtemperaturbe- 
reich erzeugten Glasfasern mit einem Gemisch aus 
Silikon und Starke (Polysacchariden) beschichtet 
sind, daB die Fasern zu schneidfahigen, mattenfor- 
migen Glaswollestrangen zusammengefaBt und 
ausgehartet und dann abgelangt sind. Hiermit wer- 
den raumlich ausgebildete Oladsorber geschaffen, 
die je nach Bemessung, d.h. nach Dicke und Lan- 
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ge sowie Tiefe praktisch beliebig Mengen an Ol 
aufnehmen konnen. Dabei kann das durch Kapillar- 
wirkung transportierte Ol in dem Gitterwerk auch so 
gespeichert werden, daB es nicht schon bei ge- 

s ringsten Belastungen beispielsweise beim Heraus- 
heben der Matten aus dem Wasser wieder heraus- 
tritt. Naturlich hangt die Einbindung des Ols von 
der FlieBfahigkeit des Ols ab, doch gesagt werden, 
daB 6le als solche immer sicher aufgenommen 

10 werden, wahrend Benzin u.a. Stoffe nur immer zum 
Teil so weit eingebunden werden konnen, daB die 
Matten anschlieBend auch wieder transportiert und 
zwischengelagert sowie endaufbereitet werden 
konnen. Wichtig ist eben, daB das 6l so weit 

75 aufgenommen werden kann, daB es sich an den 
einzelnen Glasfasern mit ihren groBen Oberflachen 
sicher anlagern kann. Dies wird durch das Gitter- 
werk gesichert, das erfindungsgemaB vorgegeben 
ist. 

20 Insbesondere zum Einsatz in Form von Barrie- 

ren eignet sich der erfindungsgemaBe Oladsorber 
dann besonders gut, wenn die Glaswolle Gittermat- 
ten von einem perforierten Schlauch umgeben 
sind. Dabei wird in der Regel diese Glaswollegitter- 

25 matte in den Schlauch eingeschoben. Denkbar ist 
es auch, den Schlauch aus entsprechender Folie 
und mit entsprechenden Perforationen um die ein- 
zelnen Glaswollegittermatten herumzulegen und 
dann zusammenzuschweiBen, so daB Handarbeit 

30 weitgehend vermieden werden kann. Die Glaswolle- 
gittermatten uben auch im perforierten Schlauch 
ihre Funktion als Oladsorber vorteilhaft auf, wobei 
sie aber gleichzeitig im perforierten Schlauch' vor 
Beeinflussungen und Beschadigungen gesichert 

35 untergebracht sind. 

Ausreichende Aufnahmekapazitat einerseits 
und vorteilhafte Stabilitat hat eine Glaswollegitter- 
matte, die eine Raumdichte von 18 bis 42 Kg/m 3 
aufweist. 

40 Die Adsorptionswirkung der Glaswollegittermat- 

ten ist insbesondere dadurch gegeben, daB die 
Glasfasern nach dem Beschichten lose aufeinan- 
dergelegt und dann bei 150° C zusammengebak- 
ken sind. Damit ist ein schnell und sicher wirken- 

45 des Gittergerust bzw. ein raumliches Gitterwerk 
geschaffen, das das aufgenommene Ol auch vor- 
teilhaft sicher speichert. Ober die 150° C wird der 
Reaktionsvorgang des Silikons- bzw. des Starke- 
materials mit der Faser beschleunigt und optmiert, 

so so daB damit die notwendige vorteilhafte Glasfaser 
mit geringem Durchmesser in das Gitterwerk ein- 
gebunden werden kann. 

Die Erfindung zeichnet sich insbesondere da- 
durch aus, daB ein Verfahren und ein Oladsorber 

55 geschaffen sind, mit denen schnell und sicher Tan- 
kerunfalle u.a. Gefahrdungen der Umwelt bekampft 
werden konnen. Der Oladsorber, der auf die be- 
schriebene Art und Weise hergestellt worden ist, 

4 
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kann als Giaswollegittermatte auf die Wasserober- 
flache oder die Erdoberflache aufgelegt werden, 
wobei er sich dann selbsttatig voll Ol oder olahnli- 
che Stoffe saugt und diese Stoffe dann so weit 
bindet, daB sie zusammen rnit der Giaswollegitter- 
matte dann auch transportfahig sind. Die Giaswolle- 
gittermatte wird dann entsorgt, so daB sie entweder 
umweltfreundlich abgelagert oder aber erneut zum 
Einsatz kommen kann. Uberraschend ist die 
Schnelligkeit, mit der die Glaswollegittermatten das 
Ol oder die olahnlichen Produkte aufnehmen und 
dann auch so sicher festhalten, daB eine einwand- 
freie Entfernung von den gefahrdeten Bereichen 
moglich ist, um dann die Entsorgung an- und abzu- 
schlieBen. 

Weitere Einzelheiten und Vorteile des Erfin- 
dungsgegenstandes ergeben sich aus der nachfol- 
genden Beschreibung der zugehorigen Zeichnung, 
in der ein bevorzugtes Ausfuhrungsbeispiel mit den 
dazu notwendigen Einzelheiten und Einzelteilen 
dargestellt ist. Es zeigen: 

Fig. 1 eine Vorrichtung zur Herstellung von 
Glasfasern in schematischer Darstel- 
lung, 

Fig. 2 eine einzelne Glasfaser im Schnitt, 
Fig. 3 die Nachbehandlungsstufe des Ver- 

fahrenschemas nach Fig. 1 und 
Fig. 4 eine in einen Schlauch eingebettete 
Giaswollegittermatte. 

Fig. 1 zeigt zunachst einmai die Glasschmelze 
(1), die auf geeignete Art und Weise erhitzt worden 
ist. Der GlasfluB (2) tritt in dem Bereich der Bren- 
ner (3) ein, wo der sich drehende Korb (4) mit dem 
Spinnteil (5) fur eine entsprechende Faserbildung 
sorgt. Mit (7) ist die Induktionsheizung bezeichnet. 

Die einzelnen Glasfasern (9, 10) verlassen das 
Spinnteil (5) und stehen als Glaswollestrang (18) 
fur die weitere Bearbeitung zur Verfugung. 

Diese weitere Bearbeitung der Glasfasern (9, 
10) bzw. des Glaswollestranges (18) erfolgt durch 
Aufspruhen von Silikon und Starke, wobei diese 
Materialien uber die Zufuhrungsrohre (12, 13) 
schon im gemischten Zustand herangebracht und 
dann uber die Luftduse (14) erfaBt und dann auf 
die Glasfaser (9, 10) aufgespruht werden. Die Zu- 
fuhrungsrohre (12, 13) sind hierzu uber den Misch- 
behalter (16) mit dem Silikonbehalter (14) und dem 
Starkebehalter (15) verbunden. 

Wahrend beim Heizlufteintritt (6) eine Beein- 
flussung des Glasflusses (2) durch heiBe Luft be- 
wirkt wird, kann die Luftduse (17) mit Normalluft 
beaufschlagt werden. 

Fig. 2 zeigt eine einzelne Glasfaser (9, 10), die 
mit einer Beschichtung (19) aus Silikon und Starke 
versehen ist. Zur Verdeutlichung ist hier die Be- 
schichtung (19) uberproportional wiedergegeben. 

In Fig. 1 ist angedeutet, daB die beiden Glas- 
wollestrange (18, 18') ineinandergefuhrt und dabei 
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zusammengelegt werden, wahrend nach Fig. 3 die 
beiden Glaswollestrange (18, 18') einfach zusam- 
mengelegt werden, was ausreicht, um die Fasern 
bzw. das daraus entstehende Gitterwerk durch ent- 
5 sprechende Bindungswirkung zu stabilisieren. Die- 
se Bindung erfolgt ja beim erfindungsgemaBen 
Verfahren durch Zufuhren von Starke, wahrend das 
Silikon die einzelnen Glasfasern (9, 10) hydropho- 
bieren soli. 

io Bei der aus Fig. 3 ersichtlichen Ausfuhrung der 

Erfindung erfolgt der TrocknungsprozeB bei rd. 
150° C uber die Ofenheizung (20). Es sind aber 
auch andere Moglichkeiten gegeben, um die dann 
entstehende Giaswollegittermatte (21) entspre- 

15 chend durch Warme zu optimieren. 

Fig. 4 zeigt den Ausschnitt eines Schlauches 
(22), in dem Glaswollegittermatten (21) unterge- 
bracht sind. Der Schlauch (22) ist mit einer Vielzahl 
uber die Lange und den Umfang verteilt angeord- 

20 neten Lochung versehen, um auf diese Art und 
Weise den Durchtritt des 6ls oder der olahnlichen 
Stoffe durch den Schlauch (22) zu ermoglichen, 
wobei dann die Glaswollegittermatten (21) ihre Ad- 
sorptionswirkung voll entfalten konnen. 

25 Wahrend nach der o.g. Schilderung lediglich 

an einer Stelle Adsorptions- und Bindemittel zuge- 
fuhrt wird, ist es auch denkbar, an weiteren Misch- 
stellen (24, 25) entweder Silikon oder Starke oder 
aber auch ein Gemisch auf die Glaswollestrange 

30 (18) aufzuspruhen, so daB durch die zweite Be- 
spruherei dann im Bereich der Zufuhrungsrohre 
(12, 13) der jeweiligen Giaswollegittermatte den 
letzten Schliff zu geben. 

Alle genannten Merkmale, auch die den Zeich- 

35 nungen allein zu entnehmenden, werden altein und 
in Kombination als erfindungswesentlich angese- 
hen. 

Patentanspruche 

40 

1. Verfahren zur Vermeidung oder der Behebung 
der Verseuchung von Wasser und Erdboden 
durch Ol oder olahnliche Stoffe durch Aufbrin- 
gung von hydrophobierten, anorganischen Fa- 

45 sern auf den gefahrdeten Bereich, Anlagern 

des gefahrdenden Ols an die Fasern und Ent- 
sorgung durch Trennung von Fasern und 6l, 
dadurch gekennzeichnet, 
daB im Hochtemperaturbereich geblasene 

so Glaswolle mit Silikon und einer als Bindemittel 

dienenden Starke (Polysacchariden) hydropho- 
biert und gleichzeitig gebunden wird, daB die 
entsprechend behandelte Glaswolle zu einem 
schneidfahigen, mattenformigen Gitterwerk vor 

55 oder wahrend einer Trocknung bei 150° C 

zusammengefaBt und zusammenhangend auf 
die belastete Wasser- oder Erdoberflache auf- 
gebracht und dort bis zum Volfsaugen belas- 

5 
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sen wird, woraufhin die weitgehend vollgesaug- 
te Glaswolle aufgenommen und zwischengela- 
gert wird, urn anschliefiend einer mechani- 
schen oder thermischen Trennung zugefuhrt 
zu werden. 5 

2. Verfahren nach Anspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet, 

daB der Glaswolle 7 bis 10 % Silikon und 
Starke zugemischt wird. w 

3. Verfahren nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafl Silikon und Starke im Verhaltnis 94 bis 96 
% Silikon zu 6 bis 4 % Starke gemischt und is 
dann gemeinsam der Glaswolle zugemischt 
werden. 

4. Verfahren nach Anspruch 1 und Anspruch 2, 
dadurch gekennzeichnet, 20 

dafl vor und beim Zusammenlegen der Fasern 
Silikon und Starke auf die Fasern bzw. die 
Faserstrange aufgespruht werden. 

5. Verfahren nach Anspruch 1 und Anspruch 4, 25 
dadurch gekennzeichnet, 

dafl die bespruhten Fasern aufeinandergelegt 
und damit kompaktiert und dann bei rd. 150° 
C zusammengebacken werden. 

30 

6. Verfahren nach Anspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die Fasern nach dem Bespruhen mit Sili- 
kon und Starke unter Zwangsfuhrung zusam- 
mengefaBt und dann zusammengebacken wer- 35 
den. 

7. Verfahren nach Anspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet, 

daB als Glaswolle Weichglaswolle mit 5 bis 7 40 
y.m Faserdurchmesser verwendet wird. 



dafl die Glaswollegittermatten der Mullverbren- 
nung zugefuhrt werden. 

11. Verfahren nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die Glaswollegittermatten in einen perfo- 
rierten Schlauch eingeschoben und mit diesem 
als veranderbare Barriere auf die Wasserober- 
flache aufgelegt werden. 

12. Oladsorber zur Aufnahme von 6l oder olahnli- 
chen Stoffen von der Wasser- oder Erdoberfla- 
che, bestehend aus anorganischen Fasern, die 
mit Silikon als Hydrophobierungsmittel verse- 
hen sind, 

dadurch gekennzeichnet, 

dafi die im Hochtemperaturbereich erzeugten 
Gtasfasern (9, 10) mit einem Gemisch aus 
Silikon und Starke (Polysacchariden) (19) be- 
schichtet sind, daB die Fasern zu schneidfahi- 
gen, mattenformigen Giaswollestrangen (18) 
zusammengefafit und ausgehartet und dann 
abgelangt sind. 

13. Oladsorber nach Anspruch 12, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafl die Glaswollegittermatten (21) von einem 
perforierten Schlauch (22) umgeben sind. 

14. Oladsorber nach Anspruch 12, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafl die Glaswollegittermatten (21) eine Raum- 
dichte von 18 bis 42 Kg/m 3 aufweisen. 

15. Oladsorber nach Anspruch 12, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafi die Glasfasern (9, 10) nach dem Beschich- 
ten lose aufeinandergelegt und dann bei 150° 
C zusammengebacken sind. 



8. Verfahren nach Anspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die mit 6l oder olahnlichen Stoffen weitge- 45 
hend gesattigten Glaswollegittermatten uber 
Pyrolyse Oder direktes AusglOhen bei 850* C 
wieder vom Ol befreit werden. 



9. Verfahren nach Anspruch 1 , 50 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die mit 6l oder olahnlichen Stoffen weitge- 
hend gesattigten Glaswollegittermatten uber 
Zentrifugieren oder Zusammenpressen vom Ol 
befreit werden. 55 



10. Verfahren nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 
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© Zur Bekampfung von sogenannten Olunfallen 
und zur schnellen Aufnahme des ausgetretenens Ols 
Oder der olahnlichen Stoffe dient ein Verfahren, bei 
dem im Hochtemperaturbereich geblasene Glaswolle 
mit Silikon und einer als Bindemittel dienenden Star- 
ke hydrophobiert und gieichzeitig gebunden wird. 
Die entsprechend behandelte Glaswolle wird dann zu 
einem schneidfahigen, mattenformigen Gitterwerk 
zusammengefafit und zweckmafiigeweise bei 150° 
C getrocknet. Die dann zusammenhangenden raum- 
lichen Gittermatten werden auf die belasteten Was- 
serstellen aufgebracht und dort bis zum Vollsaugen 
belassen, um dann mit dem aufgenommenen Ol 
zusammen zwischengelagert und anschlieBend me- 
chanisch oder thermisch entsorgt oder wieder aufbe- 
reitet zu werden. Ein entsprechender Adsorber be- 
steht aus dieser feinfadrigen Glaswolle, die durch 
Umhullen von Silikon und Starke so vorbereitet und 
ausgebildet wird, dafi anschlieBend eine Adsorption 
des Ols von der Wasseroberflache her oder von der 
Erdoberflache her moglich ist. 
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